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(54) Title: METHOD FOR MAKING A FINISHED PART COMPRISING A ZONE FOR PROVIDING A PASSAGE, FINISHED PART 
AND CORRESPONDING ASSEMBLY 

(54) Titre: PROCEDE POUR REALISER UNE PIECE FIN IE COMPREN ANT UNE ZONE DESTINEE A PERMETTRE LA CREATION 
DUN PASSAGE, PIECE FINIE ET ENSEMBLE CORRESPONDANTS 

(57) Abstract 

The invention concerns in particular an instrument panel for passing 
therethrough an airbag, when it is being inflated characterised in that the 
part comprises: a plastic support element (8) with fine thickness relative 
to its other dimensions; a linking sheet (6) linked to the support element; 
said part having a predetermined zone (15) forming a gate for providing 
a passage, said zone being delimited by a periphery consisting of an 
embrittled portion (14) with two ends of an articulating portion defining, 
between these two ends, an articulation axis overlapped by the sheet. The 
sheet is present over the major part of the embrittled portion and on either 
side of the embrittled portion and on most of the predetermined zone. 

(57) Abrege 

L* invention concerne en particulier une planche de bord destinee 
a permettre le passage d'un coussin gonflable a travers elle, lors du 
gonflement de celui-ci. Conformement a Tinvention la piece comprend: 
un dlement-support (8) en matiere plastique presentant une 6paisseur faible rapportee a ses autres dimensions, une feuille de liaison (6) liee 
a I Element-support, ladite piece presente une zone ddterminee (15) formant un portillon et destined a permettre la crdation d'un passage, 
cette zone 6tant delimitee par un pourtour constitu6 d'une portion fragilisee (14) prdsentant deux extr6mit6s d'une portion d' articulation 
d6finissant, entre ces deux extr6mites, un axe d* articulation chevauchd par la feuille, le long d'au moins la majeure partie de la portion 
fragilisee, la feuille est pr6sente de part et d'autre de la portion fragilisee, et la feuille est pr6sente sur Pessentiel de la zone d6terminee. 
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PROCEDE POUR REALISER UNE PIECE FINIE COMPRENANT 
UNE ZONE DESTINEE A PERMETTRE LA CREATION D'UN 
PASSAGE, PIECE FINIE ET ENSEMBLE CORRESPOND ANTS 

5 

L'invention concerne un proced6 pour realiser une piece finie 
comprenant une zone formant un portillon de coussin gonflable et destinee a 
permettre la creation d'un passage pour le coussin gonflable, une telle piece 
et un ensemble comprenant la piece. 
10 L'invention trouve plus particulierement ses applications dans le 

domaine de la decoration interieure des vehicules, et concerne alors 
notamment la realisation de planches de bord et de panneaux de porte. 

Elle vise a realiser de maniere simple, f iable et peu onereuse des 
pieces robustes et fiables permettant la creation d'un passage de maniere 
15 satisfaisante. 

Certes, US-A-5 395 668 et FR-B-2 725 950 divulguent, pour realiser 
une telle piece, un procede comportant les etapes suivantes : 

a) realiser une piece comprenant un element-support en matiere(s) 
plastique(s) qui pr6sente une faible epaisseur rapportee a ses autres 

20 dimensions et une feuille de liaison s'etendant sensiblement suivant la 
surface de cet element-support, 

b) menager, dans la piece, la zone determinee formant un portillon 
delimite par un pourtour constitue d'une portion fragilisee presentant entre 
deux extremites un affaiblissement mecanique et d'une portion d'articulation 

25 definissant, entre ces deux extremites, un axe d'articulation chevauche par la 
feuille, 

Toutefois, ce procede n'est pas pleinement satisfaisant. En 
particulier, dans le cas du coussin gonflable, l'ouverture du portillon g6n6re 
des fissures, voire des craquelures qui tendent a se propager dans la piece. 
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Or, celles-ci ne se limitant pas a la portion d'articulation, des fragments de 
cette piece risquent de se detacher d'etre projetes sur les occupants du 
vehicule et de les blesser. En outre, il se cree une dispersion de l'effort 
d£ploy6 par le coussin gonflable, ce qui requiert d'exercer des pressions tres 
5 importantes avec le coussin gonflable pour reussir a ouvrir le portillon. 

Certes, il aurait ete possible d l utiliser des materiaux nobles 
resistant aux contraintes sans rupture. Toutefois, cette solution est 
relativement on£reuse. 

Pour r£soudre ce probleme, Pinvention propose que : 
10 - la f euille de liaison utilisee presente une longueur et une 

largeur sup6rieures a celles de la zone determinee, et 

- lors de l'6tape b), on realise la portion fragilisee de telle sorte 
que la feuille de liaison soit presente de part et d'autre de la portion 
fragilisee, le long d'au moins la majeure partie de cette portion et que la 
15 feuille de liaison soit presente sur au moins Tessentiel de la zone determinee. 

Ainsi, la feuille de maintien est disposee dans la partie de la pi£ce 
ayant le plus tendance a se fissurer du fait des contraintes mecaniques et 
retient les 6ventuels fragments. 

La fonction de la feuille de liaison dans la presente invention est 
20 done differente dans US-A-5 395 668 et FR-B-2 725 950, ou elle sert de moyen 
d'articulation renforce. C'est pourquoi, elle est disposee dans ces documents 
a proximite de la portion d'articulation. 

Ainsi, on pourrait pr&voir eventuellement d'utiliser une feuille de 
liaison presente sur la majeure partie du portillon pour retenir les fragments 
25 et une feuille de liaison presente dans le voisinage de la portion d'articulation 
pour renforcer Tarticulation si les contraintes mecaniques l'exigeaient. 

La longueur et la largeur de la feuille repr6sente ses dimensions 
exterieures respectivement perpendiculairement et suivant Taxe 
d'articulation. 
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Selon une mise en oeuvre preferee de 1'invention, lors de l'etape b), 
dans une partie au moins de la portion fragilisee, on realise simultanement 
une d^coupe de la feuille et un affaiblissement m£canique du support par 
d6coupe d'une partie de son epaisseur. 
5 Cette solution simple permet d'obtenir rapidement d'une part un 

renforcement particulierement efficace du support jusqu'au bord de la 
portion fragilisee et d'autre part un affaiblissement m^canique satisfaisant de 
celui-ci, en positionnant pr£cisement, relativement Tun a l'autre, la d£coupe 
de la feuille et Taffaiblissement mecanique du support. La d6coupe est de 
10 preference continue et realis£e sur toute Tepaisseur de la feuille, bien que cela 
ne soit pas n^cessaire. 

Afin de resoudre encore plus efficacement et simplement les 
problemes precites, 1'invention propose que : 

• lors de l'etape a), on realise les operations suivantes : 

15 - on introduit la feuille de liaison dans une cavite de moulage, et 

- on introduit de la mattere plastique dans la cavite de moulage, 
cette matiere plastique venant au contact de la feuille, 

• lors de Tetape b), on realise la portion fragilisee de telle sorte qu'elle 
soit entierement et strictement incluse dans la feuille. 

20 Ainsi, la feuille de liaison entoure le perim£tre (toute la 

peripheric) du portillon et est presente sur Tintegralite du portillon. Le 
support est renforc& par la feuille de part et d'autre de la portion fragilisee 
sur toute cette portion. La technique de moulage permet de realiser 
simplement et de marii&re satisfaisante la piece, notamment en permettant 

25 une mise en place aisee de la feuille, de telle sorte que celle-ci soit presente 
partout ou Ton souhaite realiser la decoupe. 

Afin d'obtenir simplement et de mani&re fiable des pieces de 
quality encore meilleure, l'invention propose que : 
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- on utilise un moule comprenant une cavite de moulage, une 
matrice, un poingon et une cale mobile entre une position recul6e et une 
position avanc6e, cette cale mobile s'inserant dans une cavite du poingon en 
menageant une fente entre elle et le poingon lorsqu'elle est en position 

5 reculee et s'£cartant du poingon lorsqu'elle est deplacee vers la position 
avancee, 

- lors de l'£tape a), on introduit la feuille dans la cavity de 
moulage, cale mobile avancee ; puis en reculant la cale mobile on dispose 
dans cette fente une partie repliee de la feuille ; et on introduit la mattere 

10 plastique dans la cavite de moulage. 

On obtient ainsi une piece dont la feuille presente une boucle en 
regard de la portion d [ articulation. Le pivotement du portillon autour de 
l'axe d'articulation est ainsi facilite par la surlongueur de la feuille formee par 
cette boucle. De plus, la realisation du support, sa liaison avec la feuille et 
15 Tobtention de cette boucle sont realises en une seule operation. 

Selon une autre caracteristique avantageuse, l'invention propose 

que : 

- lors de Tetape a), on realise la piece telle que la feuille soit 
presente sur toute ou du moins Tessentiel de la piece, perpendiculairement a 

20 l'axe d 1 articulation, 

- on rapporte par fixation la piece sur un corps, et 

- on lie la feuille au corps. 

La presence de la feuille sur toute ou du moins l'essentiel de la 
pi£ce perpendiculairement a l'axe d'articulation reduit consid6rablement le 
25 risque de projection de fragments de la pi6ce. La liaison entre la feuille et le 
corps assure que la pfece restera maintenue par rapport au corps, dans la 
mesure ou la feuille, non ductile ne risque pas de se rompre. 

Afin de f aciliter la fixation - liaison- de la feuille au corps, 
T invention propose que : 
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- lors de Tetape a), on fasse ressortir une langue de cette feuille 
de la cavite de moulage, 

- et on lie la langue de la feuille au corps. 

L'invention a egalement pour objet une piece finie composite. 
5 US-A-5 395 668 et FR-B-2 725 950 decrivent une piece comprenant : 

- un element-support en matiere plastique presentant une 
epaisseur faible rapportee a ses autres dimensions, 

- une feuille de liaison liee a l'element-support, 

ladite pi&ce presentant une zone determinee f ormant un portillon 
10 de coussin gonflable et destinee a permettre la creation d'un passage, cette 
zone etant delimitee par un pourtour constitue d'une portion fragilis6e 
presentant deux extr£mites et d'une portion d'articulation d£finissant, entre 
ces deux extr6mites, un axe d 1 articulation chevauche par la feuille. 

Toutefois, cette pi£ce presente les inconvenients precit£s. Pour y 
15 remedier, Tinvention propose que : 

- le long d'au moins la majeure partie de la portion fragilis6e, la 
feuille soit presente de part et d'autre de cette portion, et 

- la feuille soit presente sur Tessentiel de la zone d£termin£e. 
Selon une autre caracteristique avantageuse, Tinvention propose 

20 que la feuille s'6tende, perpendiculairement a l'axe d ! articulation, au-dela de 
la portion d'articulation et au moins jusqu'au bord de la ptece. 

Ceci reduit le risque que la pression exerc£e par le coussin 
gonflable sur le portillon et l'inertie resultant sur ce portillon engendrent la 
rupture ou du moins une amorce de rupture de la pi£ce perpendiculairement 
25 a l'axe d'articulation. 

L'invention concerne en outre un ensemble comprenant la ptece. 
Selon l'invention, il se caracterise en ce que : 

- il comprend en outre un corps sur lequel est f ixee la pi6ce, et 

- la feuille est liee au corps. 
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Uinvention va apparaitre encore plus clairement dans la 
description qui va suivre, faite en reference aux dessins annexes dans 
lesquels : 

- la figure 1 illustre une premiere etape d'un procede conforme a 
5 l'invention, 

- la figure 2 illustre une deuxi&me etape du procede conforme a 
Tinvention, 

- la figure 3 illustre, en situation, une piece f inie realisee apres les 
stapes des figures 1 et 2, 

10 - la figure 4 est une vue suivant la fleche IV de la figure 3, 

- la figure 5 illustre, en situation, la piece finie de la figure 3, 
apres ouverture d'un coussin gonflable, 

- la figure 6 illustre, a echelle agrandie, une variante de la pi6ce 
finie de la figure 3, 

15 - la figure 7 illustre une autre variante de la piece finie, vue en 

coupe suivant la fleche VTI-VII de la figure 3, 

- la figure 8 illustre encore une autre variante de la pi£ce finie, 
vue en coupe suivant la fl&che VII- VII de la figure 3, 

- la figure 9 illustre une variante de feuille de liaison, 

20 - la figure 10 illustre en coupe une piece finie integrant une autre 

variante de feuille de liaison. 

Aux figures 1 et 2, on voit illustre un moule 12 comprenant une 
partie fixe 12a constitute ici par une matrice concave et une partie mobile 
comportant un poingon convexe 12b et une cale mobile 12c. Ces deux parties 

25 sont mobiles Tune par rapport a Tautre entre une position fermee et une 
position ouverte. L'ouverture/fermeture de ce moule est command6e en 
translation suivant une direction d'ouverture/fermeture du moule, par un 
v6rin - non repr&sente La partie fixe et la partie mobile reservent entre elles 
une cavity de moulage 10. 
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La cale mobile 12c est liee au poingon 12b par un v6rin 3 qui 
commande son d6placement par rapport au poingon 12b par translation 
sensiblement suivant la direction d'ouverture/fermeture du moule entre une 
position avancee et une position reculee, tel qu'illustre par la fl£che 5. 
5 En position reculee, la cale mobile 12c s'ins^re dans une cavite 7 

du poingon et laisse subsister une fente 4 entre Tun 11 de ses cotes et un cot6 
adjacent 9 de la cavite 7 du poingon. 

A la figure 1, le moule 12 est en position ouverte - la partie fixe 12a 
et la partie mobile 12b, 12c sont largement distante Tune de Tautre Une 
10 feuille de liaison 6 est disposee en appui contre le poingon 12b et la cale 

mobile 12c sur lesquels on accroche cette feuille. En particulier, une partie de 
cette feuille est en appui sur le cote 11 de la cale mobile 12c. 

Les moyens de maintien (d'accrochage) - non representee - de la 
feuille de liaison 6 sont consid6res comme connus et peuvent notamment 
15 comprendre des clous ou de I'adh6sif. 

La cale mobile 12c est alors reculee jusqu'en appui contre le fond 
de la cavite 7 du poingon. Tel qu'illustre a la figure 2, lors de cette operation 
les bords 11 et 9 respectivement de la cale mobile et du poingon se 
rapprochent Tun de Tautre emprisonnant entre eux, dans la fente 4, une 
20 partie repliee non extreme 2 de la feuille. Cette partie repliee definit une 
boucle 2 ou meandre. L'epaisseur e de la fente presente une epaisseur 
sensiblement 6gale a deux fois celle de la feuille 6. 

Le moule 12 est ensuite ferine, la partie fixe 12a venant au contact 
de la partie mobile 12b, 12c. Puis, on remplit la cavite de moulage par 
25 injection sous pression de matiere plastique & partir de la partie fixe 12a du 
moule. La matiere plastique vient au contact de la feuille de liaison 6 et y 
adhere. La largeur et V epaisseur de la fente 4 etant sensiblement egales a celle 
de la boucle et l'epaisseur etant de plus tr£s faible, la matiere plastique ne 
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penetre pas dans cette fente 4 compte-tenu de la viscosite de la matiere 
plastique. 

Aux figures 3 et 4, la piece 1, obtenue apres refroidissement de la 
matiere plastique et demoulage, def init une planche de bord comportant une 
5 face concave non visible lb et une face convexe visible la lorsque la planche 
de bord 1 est en situation. Ces deux faces sont separ6es par l'epaisseur de la 
piece 1. 

Du cdte non visible, la feuille de liaison 6 s'etend suivant la surface 
de la planche de bord et plus particulterement suivant la surface d'un 

10 element-support 8 auquel elle est integree. Cet 6lement-support 8 est realise a 
partir de la matiere plastique injectee dans le moule. Bien que la feuille de 
liaison paraisse affleurante sur les dessins, en pratique et compte-tenu du 
proced£ d'injection permettant de faire passer la matiere de chaque cot£ de la 
feuille, par exemple en injectant en outre de la matiere plastique a partir du 

15 poingon, la feuille est plus pr6cisement englobee dans le support 8. 

Apr&s demoulage, on a realist une decoupe continue 14 formant 
entaille dans la piece, par exemple a Taide d'un laser. Cette decoupe 14 est 
realisee a partir de la face non visible lb et s'etend vers la face visible la, sans 
toutefois deboucher dans cette face visible la. La decoupe 14 passe a travers 

20 la feuille 6 et une partie de l'epaisseur du support 8, constituant ainsi un 
aff aiblissement mecanique de ce support. II subsiste entre le fond de cette 
entaille 14 et la face visible une epaisseur inferieure a 0,3 millimetre. 

La decoupe 14 s'etend entre deux extremity 14a, 14b disposees en 
regard de la boucle 2 de la feuille de liaison 6. Cette decoupe 14 presente 

25 globalement une forme de U et d6finit une portion fragilisee dans laquelle la 
feuille est absente. 

Entre les extremit£s 14a et 14b, on d^finit une portion 
d 1 articulation 20 s'etendant suivant un axe d' articulation 30. La portion 
d'articulation 20 ne presente pas de decoupe de la feuille de liaison 6. Elle 
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pourrait presenter un affaiblissement mecanique, bien que ce ne soit pas le 
cas a ces figures 3 et 4. Cette portion cTarticulation est chevauchee par la 
feuille de liaison 6 qui s'etend continument de part et d'autre de l'axe 
d'articulation 30. 

5 La portion d'articulation 20 et la portion d'affaiblissement 14 

definissent le pourtour d'une zone determinee d'ouverture 15 formant un 
portillon pour un module de coussin gonflable 28 dispose du cote de la face 
non visible lb. 

Dans un but de meilleure comprehension, la portion d'articulation 

10 20 a 6te symbolis6e par des croix, et l'epaisseur de la feuille et du support a 
ete augmentee par rapport a leurs autres dimensions. 

II apparait a la figure 4 que le portillon 15 et en particulier son 
pourtour est enti£rement et strictement inclus dans la zone definie par le 
contour ext^rieur de la feuille de liaison 6. Ainsi, la feuille de liaison 6 est 

15 presente sur tout le portillon et de part et d l autre de son pourtour tout entier. 
Ceci permet d'obtenir une meilleure resistance k la rupture de la planche de 
bord 1 sur le portillon et sur sa partie externe au portillon. La partie 6a de la 
feuille presente sur le portillon est reliee a celle exterieure au portillon - et 
dite marginale 6b - par la boucle 2 de la feuille de liaison et done par la 

20 portion d'articulation 20. 

Afin que le portillon soit entierement inclus dans la zone definie 
par le contour exterieur de la feuille de liaison, cette feuille introduite dans le 
moule presente une longueur et une largeur superieures a celles du portillon 
15. Avantageusement, la feuille presente une longueur L 

25 - perpendiculairement a l'axe d'articulation - et une largeur 1 - parallelement 
a l'axe d 1 articulation - sensiblement egales a 50 centimetres avec une marge 
de l'ordre de 25%, sachant que le portillon presente gen£ralement une 
longueur de 10 k 15 centimetres et une largeur de 25 a 30 centimetres. Ainsi, 
la feuille et plus pr£cisement sa partie marginale deborde d'au moins 5 
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centimetres au-dela du portillon, sur le reste de la planche de bord. Ceci 
permet d'obtenir une resistance mecanique satisfaisante de la planche de 
bord, sachant que la rupture de la portion f ragilisee est generalement 
obtenue pour une pression appliquee sur l 1 ensemble du portillon comprise 
5 entre 10 5 et 10 7 Pa (de preference proche de 2.10 5 Pa). 

A la figure 5, sous Teffort de deploiement du coussin gonflable se 
repartissant sur le portillon 15, la planche de bord 1 et plus precisement le 
support 8 se rompt dans la portion d'affaiblissement 14, de sorte que le 
portillon 15 pivote autour de l'axe d'articulation 30 et menage un passage 17 
10 a travers la planche de bord 1. Ce pivotement du portillon autour de l'axe 
d'articulation 30 est permis par la surlongueur de la f euille de liaison 6 
f ormee par la boucle 2 - def inissant un brin mort -, laquelle permet en outre 
de maintenir le portillon 15 avec le reste de la planche de bord 1. En effet, le 
support 8 en matiere plastique risque de se rompre dans la portion 
15 d l articulation 20 sous les contraintes dues a ce pivotement. 

La figure 6 pr6sente une variante de planche de bord 1. Celle-ci se 
distingue de celle des figures 1 a 5, par un aff aiblissement mecanique dans la 
portion d 1 articulation 20 forme par une rainure 34 obtenue lors du moulage 
de la piece et par le fait qu'elle est rapportee sur un corps 35 auquel elle est 
20 fixee par soudage suivant une ligne periph£rique 36. L 1 aff aiblissement 

mecanique 20 est f ormee par une striction realisee sur la face visble la. Cette 
striction pourrait etre realisee sur la face non visible lb. Sa fonction est de 
faciliter 1' articulation du portillon et de permettre de se dispenser de la 
presence du brin mort (surlongueur de la feuille) en regard de la portion 
25 d'articulation, compte-tenu de la faible epaisseur de matiere plastique. 

En outre, la feuille 6 comprend une partie principale 31 qui s'6tend 
sur toute la longueur - pas necessairement toute la largeur - de la face non 
visible lb de la ptece 1. En particulier, au-dela de la portion d'articulation 20, 
la feuille s'&tend, perpendiculairement a l'axe d'articulation 30, jusqu'au bord 
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8a de la piece. Elle se prolonge meme au~dela du support 8 par une langue de 
liaison 32 liee au reste de la feuille. La partie principale 31 est fixee au 
support 8 c'est-a-dire maintenue intimement a ce support du fait de 
l'operation de moulage. La langue de liaison 32 n'est pas au contact du 
5 support 8, de sorte qu'elle y est liee, mais pas fixee sur lui. 

La feuille 6 et plus precisement la langue de liaison est li6e au 
corps 35 par une vis de fixation 38. Elle cree done un moyen de liaison 
secondaire entre le corps de planche de bord 36 et la piece 1. Ainsi, si Teffort 
cree par le deploiement du coussin gonflable venait a engendrer la rupture 

10 de la ligne de soudure 36, la piece 1 resterait malgre tout maintenue sur le 
corps de la planche de bord par la langue 32. 

La pi£ce 1 est obtenue en disposant la feuille dans la cavite de 
moulage et en laissant ressortir une partie de cette feuille def inissant la 
langue de sorte que cette derntere ne soit pas recouverte de mattere 

15 plastique. 

A la figure 7, la pi£ce presente une decoupe 39 d^finissant la 
portion fragilisee s'etendant dans l'epaisseur de la pi&ce, depuis la face non 
visible lb vers la face visible la. Contrairement aux figures precedentes, cette 
decoupe 39 n'est pas realisee suivant la normale 27 k la face non visible la 
20 - au support 8 -. La direction de decoupe est inclinee d'un angle a vers 

l'exterieur du portillon 15, par rapport a cette normale 27. Ici Tangle a vaut 
environ 45 degres, il sera avantageusement compris entre 30 degres et 60 
degr6s. 

Ainsi, si un effort F est applique sur le portillon 15 du cote de la 
25 face visible la, ce portillon 15 ne pourra que tr6s l6gerement pivoter autour 
de Taxe d'articulation 30 du fait de l'inclinaison de la decoupe. 

A la figure 8, un Element de maintien 42, ici une corni&re en forme 
de U est dispos6e en appui contre la face non visible lb de la planche de 
bord. Elle est fix£e a la planche de bord 1 par T intermediate de moyens de 
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fixation 45, tels que des vis a Texterieur du portillon 15. Cette corniere 42 
chevauche la decoupe 14, de sorte que si Ton exerce une force F sur la face 
visible la du portillon 15, celui-ci vient buter contre la corniere 42 et ne peut 
s'escamoter. Le portillon 15 ne presente ainsi qu'un seul sens d'ouverture. 
5 Le module de coussin gonflable 28 est f ix6 a une traverse 40 

pouvant notamment servir au maintien de la planche de bord 1, mais il n'est 
pas lie a la corniere, ce qui facilite le montage des differents elements sur le 
vehicule. La corniere 42 poss^de en outre une partie evasee 44 allant en 
s'elargissant en direction de la planche de bord. Cette partie evas§e disposee 

10 en regard d'une ouverture du module du coussin gonflable 28 sert au 
guidage du coussin gonflable lors de son deploiement. 

A la figure 9, on voit illustre une feuille de liaison 46 presentant 
une structure grillagee. Cette structure pouvant notamment &tre obtenue a 
partir d'un materiau tisse ou tricote, menage des interstices 46a propres a dtre 

15 remplis par la matiere plastique et permettant ainsi une meilleure adhesion 
avec cette mati&re. Cette feuille n'est pas fragile, mais sou pie dans la gamme 
de temperature pour laquelle le vehicule est congu. 

La figure 10 montre une piece 51 comportant une feuille de liaison 
56 presentant des alveoles 56a remplies par la matiere plastique du support 

20 8. Ces alveoles am£liorent la liaison entre la feuille de liaison 56 et le support 
8. 

En outre, la piece integre, sur sa face visible 51a un complexe 53 
comprenant une feuille de revetement 52 et une couche de mousse 54. Ainsi, 
elle presente sur sa face visible 51a une bonne qualite d'aspect et un toucher 
25 souple et sur sa face non visible 51b la feuille souple de liaison 56. 

Cette piece est obtenue en disposant le complexe 53 dans le moule, 
en appui contre la matrice 12a. 
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Si la feuille de revetement est un materiau auto-obturant, tel que 
du polychlorure de vinyle, on pourra realiser une decoupe quasi- 
debouchante, voire debouchante. 

Sur les differentes figures, les epaisseurs de la feuille de liaison 6, 
5 du support 8 et du complexe 53 ont 6te proportionnellement augmentees par 
rapport aux dimensions generates de la planche de bord dans le but d'une 
meilleure comprehension. En r£alite, une telle planche de bord presente une 
largeur d'environ 1,5 metres, une longueur (hauteur) de 50 centimetres et 
une epaisseur comprise entre 2 et 50 millimetres, a 10% pres. La feuille de 

10 liaison presente avantageusement une epaisseur comprise entre 0,1 

millimetre et 3 millimetres. Dans le cas d'une planche de bord monocouche 
en matiere plastique injectee, la matiere plastique presentera 
avantageusement une epaisseur comprise entre 1 et 6 millimetres. Dans le cas 
d'une planche de bord multicouche, la feuille de revetement presentera 

15 avantageusement une epaisseur comprise entre 0,2 millimetre et 6 
millimetres, Tepaisseur de la (des) couche(s) de mousse sera 
avantageusement comprise entre 2 et 50 millimetres et l'epaisseur du support 
sera comprise entre 1 et 6 millimetres. 

Bien entendu Tinvention n'est nullement limitee aux realisations 

20 illustrees. Ainsi, a la figure 6, la feuille 6 pourrait etre depourvue de langue 
32 debordant du support 8 - notamment en modifiant legerement l'extremite 
du support 8, en particulier en lui dormant la forme d'un U -, Timportant 
etant de Her la feuille 6 au corps 35. La vis de fixation 38 passerait alors a 
travers le corps 35, le support 8 et la feuille 6. 

25 La feuille de liaison pourrait deja presenter, lorsqu'on l'introduit 

dans le moule, une decoupe definissant une entaille se caracterisant par une 
absence de la feuille de liaison a l'endroit ou Ton souhaite realiser la portion 
fragilisee dans la piece finie. 
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On pourrait egalement prevoir de realiser deux decoupes en U 
superposees et en sens inverse de sorte que l'entaille globale se pr6senterait 
sous la forme d'un H : deux axes d' articulation etant pr£vus, Tun au pied du 
H et l'autre a la tSte du H. 

5 La d^coupe pourrait etre realisee en pointings, constitute d'une 

succession de trous tr£s proches les uns des autres, avantageusement d'un 
diametre compris entre 0,05 millimetre et 0, 5 millimetre et distant les uns 
des autres de 0 k 2 millimetres - de preference entre 0,5 et 0,7 millimetre dans 
le cas d'un support en polypropylene 

10 La section de la dtcoupe pourrait egalement etre triangulaire. 
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Revendications 

1. Proc6de pour realiser une piece finie (1, 51) comprenant une 
zone determine (15) formant un portillon de coussin gonflable et destinee a 
permettre la creation d'un passage (17) pour le coussin gonflable, comportant 

5 les etapes suivantes : 

a) realiser une pi&ce comprenant un element-support (8) en 
matiere(s) plastique(s) qui presente une faible epaisseur rapportee k ses 
autres dimensions et une feuille de liaison (6, 46, 56) s'6tendant sensiblement 
suivant la surface de cet element-support, 

10 b) menager dans la piece la zone determinee, laquelle est delimitee 

par un pourtour constitue d'une portion fragilisee (14) presentant entre deux 
extremites (14a, 14b) un affaiblissement mecanique et d'une portion 
d'articulation (20) definissant, entre ces deux extremites, un axe d 1 articulation 
(30) chevauche par la feuille, 

15 caracteris£ en ce que : 

- la feuille de liaison utilisee presente une longueur et une 
largeur superieures a celles de la zone determinee, et 

- lors de l'6tape b, on realise la portion fragilisee de telle sorte que 
la feuille de liaison soit presente de part et d'autre de la portion fragilisee, le 

20 long d l au moins la majeure partie de cette portion et que la feuille de liaison 
soit presente sur au moins Tessentiel de la zone determinee. 

2. Proced6 selon la revendication 1, caracterise en ce que lors de 
Tetape b), dans une partie au moins de la portion fragilisee, on realise 
simultan6ment une decoupe de la feuille et un affaiblissement mecanique du 

25 support par decoupe d ! une partie de son epaisseur. 

3. Proced6 selon Tune quelconque des revendications prec6dentes, 
caract£ris6 en ce que : 

• lors de Tetape a), on realise les operations suivantes : 
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- on introduit la feuille de liaison dans une cavite de moulage 

(10), et 

- on introduit de la matiere plastique dans la cavite de moulage, 
cette matiere plastique venant au contact de la feuille, 

5 • lors de l'etape b), on realise la portion fragilisee de telle sorte qu'elle 

soit entierement et strictement incluse dans la feuille. 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracteris6 en ce que : 

- on utilise un moule (12) comprenant une cavite de moulage 
10 (10), une matrice (12a), un poingon (12b) et une cale mobile (12c) entre une 

position reculee et une position avancee, cette cale mobile s'ins£rant dans une 
cavit6 (7) du poingon en m£nageant une f ente (4) entre elle et le poingon 
lorsqu'elle est en position reculee et s'ecartant du poingon lorsqu'elle est 
deplac6e vers la position avanc6e, 
15 - lors de 1'etape a), on introduit la feuille dans la cavite de 

moulage, cale mobile avancee ; puis en reculant la cale mobile on dispose 
dans cette fente une partie repltee de la feuille ; et on introduit la matiere 
plastique dans la cavite de moulage. 

5. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
20 caracteris6 en ce que : 

- lors de l'6tape a), on realise la ptece telle que la feuille soit 
presente sur toute ou du moins Tessentiel de la piece perpendiculairement a 
l'axe d' articulation, 

- on rapporte par fixation la piece sur un corps (35), et 
25 - on lie la feuille au corps. 

6. Procede selon la revendication 3 et 5, caracteris6 en ce que : 

- lors de l'6tape a), on fait ressortir une langue (32) de cette feuille 
de la cavite de moulage, 

- et on lie la langue (32) de la feuille sur le corps (35). 
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7. Pi6ce finie (1) composite comprenant : 

- un element-support (8) en matiere plastique presentant une 
epaisseur faible rapportee a ses autres dimensions, 

- une feuille de liaison (6) liee a l'element-support, 

5 ladite piece presentant une zone determine (15) formant un 

portillon de coussin gonflable et destin^e a permettre la creation d'un 
passage (17) pour le coussin gonflable, cette zone etant d£limitee par un 
pourtour constitu£ d'une portion fragilisee (14) presentant deux extr6mit£s 
(14a, 14b) et d'une portion d'articulation (20) definissant, entre ces deux 
10 extremites, un axe d'articulation (30) chevauche par la feuille, 
caracterisee en ce que : 

- le long d'au moins la majeure partie de la portion fragilisee, la 
feuille est presente de part et d'autre de cette portion, et 

- la feuille est presente sur Tessentiel de la zone d6termin£e. 
15 8. Pi&ce selon la revendication 7, caracterisee en ce que : 

- la feuille est li6e au support de part et d'autre de la portion 
d J articulation, et 

- la feuille pr6sente une boucle (2) en regard de cette portion 
d'articulation (20). 

20 9. Ptece selon Tune quelconque des revendications 7 ou 8, 

caracterisee en ce que la feuille presente une partie marginale (6b) fixee k la 
pifece et entourant la zone d6terminee. 

10. Pi&ce selon Tune quelconque des revendications 7 & 9, 
caract6ris6e en ce que la feuille s'etend, perpendiculairement a l'axe 

25 d'articulation, au-del& de la portion d'articulation et au moins jusqu'au bord 
de la pifece. 

11. Pi&ce selon Tune quelconque des revendications 7 a 10, 
caracterisee en ce que : 
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- elle presente essentiellement une face d'aspect (la) et une face 
non visible (lb) separees par l'epaisseur de la piece, et la portion fragilisee 
(39) du pourtour comprend une decoupe menagee dans l'epaisseur de la 
piece, depuis sa face non visible vers sa face d'aspect, 

5 - et la decoupe est inclinee par rapport a la normale (27) a la face 

non visible, vers Texterieur de la zone determinee. 

12. Pifece selon la revendication 11, caracteris6e en ce que 

Tinclinaison de la decoupe (39) par rapport a la normale (27) a la surface non 

visible (lb) est comprise entre 30 degres et 60 degres, environ. 
10 13. Pi£ce selon Tune quelconque des revendications 7 k 12, 

caracteris6e en ce que : 

- elle presente essentiellement une face d'aspect (la) et une face 
non visible (lb) separees par l'epaisseur de la piece, et la portion fragilisee 
(14) du pourtour comprend une decoupe continue menagee dans l'epaisseur 

15 de la piece, depuis sa face non visible vers sa face d'aspect, 

- elle comprend en outre un element de maintien (42) dispose 
contre une partie de la face non visible, en chevauchant la decoupe et fix£ a la 
piece a l'exterieur de la zone determinee (15). 

14. Ensemble comprenant une pi&ce selon Tune des revendications 
20 7 a 13, caracterise en ce que : 

- il comprend en outre un corps (35) sur lequel est fix6e la ptece, 

et 

- la feuille est li6eau corps (35). 

15. Ensemble selon la revendication 14, caract6ris£ en ce que : 
25 - la feuille comprend une langue de liaison (32) d6bordant du 

support, et 

- la langue de la feuille (32) est li£e au corps (35). 
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REVEND ICAT I ONS MODI FI EES 

[regues par le Bureau international le 3 juillet 1998 (03.07.98); 
revendications 1 et 7 modifiees; autres revendicat ions 
• inchang§es (4 pages)] 



1. Procede pour realiser une piece finie (1, 51) comprenant une 
zone determinee (15) formant un portillon de coussin gonflable et destinee a 
permettre la creation d l un passage (17) pour le coussin gonflable, comportant 

5 les etapes suivantes : 

a) r6aliser une piece comprenant un element-support (8) en 
matiere(s) plastique(s) qui presente une faible epaisseur rapportee a ses 
autres dimensions et une feuille de liaison (6, 46, 56) s'etendant sensiblement 
suivant la surface de cet element-support, mais ne s ! etendant pas sur toute la 

10 surface de cet element-support, 

b) menager dans la piece la zone determinee, laquelle est delimitee 
par un pourtour constitue d'une portion fragilisee (14) presentant entre deux 
extremites (14a, 14b) un affaiblissement mecanique et d'une portion 

d' articulation (20) definissant, entre ces deux extremites, un axe d'articulation 
15 (30) chevauche par la feuille, 
caract£ris6 en ce que : 

- la feuille de liaison utilisee presente une longueur et une 
largeur superieures a celles de la zone determinee, et 

- lors de Tetape b, on realise la portion fragilisee de telle sorte que 
20 la feuille de liaison soit presente de part et d'autre de la portion fragilisee, le 

long d'au moins la majeure partie de cette portion et que la feuille de liaison 
soit presente sur au moins Tessentiel de la zone determinee. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que lors de 
l'etape b), dans une partie au moins de la portion fragilisee, on realise 

25 simultanement une decoupe de la feuille et un affaiblissement mecanique du 
support par decoupe d'une partie de son epaisseur. 

3. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que : 

AMENDED SHEET (ARTICLE 19) 
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• lors de T6tape a), on realise les operations suivantes : 

- on introduit la feuille de liaison dans une cavite de moulage 

(10), et 

- on introduit de la matiere plastique dans la cavite de moulage, 
5 cette matiere plastique venant au contact de la feuille, 

• lors de l'etape b), on realise la portion fragilisee de telle sorte qu'elle 
soit entierement et strictement incluse dans la feuille. 

4. Proced£ selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, 
caracterise en ce que : 

10 - on utilise un moule (12) comprenant une cavit6 de moulage 

(10), une matrice (12a), un poingon (12b) et une cale mobile (12c) entre une 
position reculee et une position avancee, cette cale mobile s'ins^rant dans une 
cavite (7) du poingon en menageant une fente (4) entre elle et le poingon 
lorsqu'elle est en position reculee et s'ecartant du poingon lorsqu'elle est 

15 deplacee vers la position avancee, 

- lors de l'etape a), on introduit la feuille dans la cavit£ de 
moulage, cale mobile avancee ; puis en reculant la cale mobile on dispose 
dans cette fente une partie repliee de la feuille ; et on introduit la matiere 
plastique dans la cavite de moulage. 

20 5. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 

caracteris6 en ce que : 

- lors de l'etape a), on realise la ptece telle que la feuille soit 
pr^sente sur toute ou du moins l'essentiel de la piece perpendiculairement a 
1'axe d'articulation, 

25 - on rapporte par fixation la piece sur un corps (35), et 

- on lie la feuille au corps. 

6. Procede selon la revendication 3 et 5, caracteris6 en ce que : 

- lors de l'etape a), on fait ressortir une langue (32) de cette feuille 
de la cavite de moulage, 

AMENDED SHEET (ARTICLE 19) 
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- et on lie la langue (32) de la feuille sur le corps (35). 

7. Pi&ce finie (1) composite comprenant : 

- un Element-support (8) en matiere plastique presentant une 
epaisseur faible rapportee a ses autres dimensions, 

5 - une feuille de liaison (6) ltee a l'element-support et ne 

s'etendant pas sur toute la surface de cet element-support, 

ladite piece presentant une zone determine (15) formant un 
portillon de coussin gonflable et destinee a permettre la creation d'un 
passage (17) pour le coussin gonflable, cette zone etant delimitee par un 
10 pourtour constitue d'une portion fragilisee (14) presentant deux extremites 
(14a, 14b) et d'une portion d'articulation (20) definissant, entre ces deux 
extremites, un axe d'articulation (30) chevauche par la feuille, 
caracterisee en ce que : 

- le long d'au moins la majeure partie de la portion fragilis6e, la 
15 feuille est presente de part et d'autre de cette portion, et 

- la feuille est presente stir l'essentiel de la zone d£terminee. 

8. Pi6ce selon la revendication 7, caracterisee en ce que : 

- la feuille est liee au support de part et d'autre de la portion 
d'articulation, et 

20 - la feuille presente une boucle (2) en regard de cette portion 

d'articulation (20). 

9. Piece selon l'une quelconque des revendications 7 ou 8, 
caracterisee en ce que la feuille presente une partie marginale (6b) f ix6e a la 
ptece et entourant la zone determinee. 

25 10. Piece selon Tune quelconque des revendications 7 a 9, 

caract6ris6e en ce que la feuille s'etend, perpendiculairement a Taxe 
d'articulation, au-dela de la portion d'articulation et au moins jusqu'au bord 
de la ptece. 

AMENDED SHEET (ARTICLE 1 9) 
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11. Pi£ce selon Tune quelconque des revendications 7 a 10, 
caracteris6e en ce que : 

- elle pr&sente essentiellement une face d'aspect (la) et une face 
non visible (lb) s6par6es par l'epaisseur de la piece, et la portion fragilis6e 

5 (39) du pourtour comprend une decoupe m6nagee dans l'6paisseur de la 
pfece, depuis sa face non visible vers sa face d'aspect, 

- et la decoupe est inclinee par rapport a la normale (27) a la face 
non visible, vers l'ext£rieur de la zone d£termin£e. 

12. Piece selon la revendication 11, caract&risee en ce que 

10 Tinclinaison de la decoupe (39) par rapport a la normale (27) a la surface non 
visible (lb) est comprise entre 30 degr£s et 60 degres, environ. 

13. Pfece selon Tune quelconque des revendications 7 k 12, 
caracteris£e en ce que : 

- elle presente essentiellement une face d'aspect (la) et une face 
15 non visible (lb) s^parees par Tepaisseur de la ptece, et la portion fragilisee 

(14) du pourtour comprend une dScoupe continue menagee dans Tepaisseur 
de la pfece, depuis sa face non visible vers sa face d'aspect, 

- elle comprend en outre un element de maintien (42) dispose 
contre une partie de la face non visible, en chevauchant la decoupe et fixe a la 

20 piece a Texterieur de la zone determinee (15). 

14. Ensemble comprenant une ptece selon Tune des revendications 
7 a 13, caracteris6 en ce que : 

- il comprend en outre un corps (35) sur lequel est fix£e la ptece, 

et 

25 - la feuille est li£e au corps (35). 

15. Ensemble selon la revendication 14, caract6ris6 en ce que : 

- la feuille comprend une langue de liaison (32) d6bordant du 
support, et 

- la langue de la feuille (32) est li6e au corps (35). 

AMENDED SHEET (ARTICLE 1 9) 
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